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Schutzschléuche fiir
Anschlagmittel

» Belastbarkeit
» Tragféhigkeit




NoCut® — Hightech-Schnittschutz aus
Hochleistungsfasern fiir mehr Sicherheit

Kennen Sie das?

Fir das Handling von beispielsweise scharfkantigen Blechen wird oft improvisiert und eine unzureichende
Losung gefunden: so finden unter anderem ein Stapel Handschuhe oder Pappe als Kantenschutz Verwen-
dung. Dies verstoRRt gegen gesetzliche Vorschriften und kann zu Unfallen mit todlichem Ausgang fiihren.
Schiitzen Sie darum Ihr Anschlagmittel durch speziell fiir scharfe Kanten entwickelten Kantenschutz. Erho-
hen Sie die Standzeit lhrer Anschlagmittel und steigern Sie die Sicherheit Ihrer Mitarbeiter.

Hochleistungsfasern halten Einzug in die Anschlagtechnik.

Die hohe Schnitt- und Abriebfestigkeit von HMPE (hochmolekulares Polyethylen) haben zur Entwicklung von
NoCut®sleeve und pad geftihrt. Ein Trend in der Hebetechnik! Denn immer haufiger werden Hochleistungsfa-
sern wegen ihrer hervorragenden Eigenschaften zur Entwicklung von textilem Schnittschutz, Schlauchhiillen
und Anschlagmitteln genutzt.

Fiir mehr Sicherheit.

Fiir die Entwicklung von NoCut® wurde eine spezielle Priifanlage konstruiert und gebaut, mit der sich die
Schnittfestigkeit des Gewebes ermitteln ldsst, indem die Schnitteinwirkung unter Nennlast gepriift wird.
Dabei wurde die Schutzwirkung von NoCut®sleeve und NoCut®pad an unterschiedlich scharfen Kanten ermit-
telt und durch die Dekra zertifiziert. Definiert Erkenntnisse, die in der Anwendung keine Fragen unbeant-
wortet lassen!

Selbstverstandlich wurde NoCut® an die unterschiedlichen Breiten der SpanSet-Hebebénder und -Rund-
schlingen angepasst. Damit ist NoCut® hervorragend zum Schutz textiler Anschlagmittel, wie z.B. PowerStar-
Hebebander und SupraPlus-Rundschlingen geeignet, inshesondere vor Schaden durch scharfe Kanten beim
Heben von Lasten.

Eine scharfe Kante liegt bereits dann vor,

wenn der Kantenradius ,r* kleiner als die
d Materialstarke ,d” des Anschlagmittels

v ist.
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HEBETECHNIK

Schnittschutz

- NoCut®sieeve

Mit Leichtigkelt zur maxima-
len Sicherheit: NoCut®sieeve

Maogliche Ausfiihrungen:

Abb. 1 fiir Hebebéander Abb. 3 fir Rundschlingen

(Doppelstrang)

Abb. 5 fiir Rundschlingen
(Einzelstrang)

Weitere Informationen, darunter wich-
tige Dokumente und Videomaterial zum
NoCut®-Produktsortiment finden Sie auf
unseren Produkt-Homepage:

www.spanset-nocut.de
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NoCut®sleeve ist ein gewebter Schutzschlauch
fiir Hebebander und Rundschlingen. Der Schutz-
schlauch aus HMPE wird einfach auf das An-
schlagmittel aufgezogen und zum Schutz des
Anschlagmittels an die scharfe Kante der Last
angelegt. Um das Anschlagmittel zu schiitzen,
kann der Gewebeschlauch wahlweise nach Abbil-
dung 1 flir Hebebander und Abbildung 3 fir Rund-
schlingen genutzt werden. Auf Anfrage kdnnen
die Einzelstrdnge einer Rundschlinge auch nach
Abbildung 5 mit NoCut®sleeve ausgeriistet werden.

Die Schlauchkonstruktion mit rundherum gleich
hoher Schnitthemmung ermdglicht durch beidsei-
tige Nutzung eine hohe Bertriebsstandzeit und
bietet zugleich hdchste Betriebssicherheit, da
Fehlanwendungen ausgeschlossen werden. Dazu
tragt auch das am NoCut®sleeve vernahte Label mit
Handhabungshinweisen und eindeutiger ldentifi-
kation bei.

NoCut®sleeve ist beidseitig mit einer Geweberippe
konstruiert. Aullen erhéht die Rippenkonstruktion
die Schnittfestigkeit und innen erleichtert sie das
Gleiten des Anschlagmittels im Schlauch, was das

Drehen und Wenden von scharfkantigen Lasten
ermdglicht.

Der Werkstoff HMPE erlaubt den Einsatz von
NoCut®sleeve in einem Temperaturbereich von

- 40 °C bis + 60 °C. NoCut®sleeve wird als fertiger
Zuschnitt mit versduberten Enden geliefert.

SerienmaRig werden die Schutzschlduche mit Lan-
gen in 250 mm Schritten und Breiten von
45 mm bis 315 mm angeboten.

gewebter Schutzschlauch

Herstellermarkierung

versauberte Enden

Bedruckung

Label, korrespondiert mit Betriebsanleitung




NoCut®pad ist die Kombination von NoCut®sleeve
mit einem innenliegenden Gewebesteg, der an
beiden Enden mit Befestigungslementen ausge-
stattet ist. Die NoCut®pad Baureihe bietet dem
Anwender zur Befestigung der Schutzplatte an
das Anschlagmittel zwei Alternativen: Klettband
E oder 2-teilige Metallschnalle EA (Rahmen und
Dreisteg).

Montiert wird NoCut®pad dort, wo das Anschlagmit-
tel an der scharfen Kante anliegt. Fiir den Anwender
bedeutet das: Hohe Flexibilitdt, wenig Materialein-
satz und hohe Sicherheit beim Handhaben scharf-
kantiger Lasten! Die GroRe des Kantenschutzes
kann exakt auf den Gefahrenbereich ausgelegt und
genau an der scharfen Kante paositioniert werden.
Obgleich NoCut®pad meistens in kurzen Langen aus-
geflihrt werden, gibt es fiir die langeren Varianten
noch zusatzliche Fixierschlaufen ElL

NoCut®pad wird in einer 2- und 4-lagigen Ausfiih-
rung angeboten. Diese Mehrlagigkeit erreicht ein
extrem hohes Schnittschutzniveau und bietet dem
Anwender auch bei kritischen Hebevorgéngen
grolRe Mdglichkeiten.
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Der NoCut®pad-Kantenschutz ist wie beim sleeve
mit einem Label ausgestattet, welches die wich-
tigsten Handhabungshinweise und die allgemei-
nen Produktinformationen auffiihrt.

Die Verwendung des HMPE-Werkstoffes erlaubt
dem Anwender die textile Schutzplatte in Tempe-
raturbereich von - 40 °C bis + 60 °C einzusetzen.
NoCut®pad werden serienmaRig in den Langen ab
500 mm aufsteigend in 250 mm Schritten bis zu
einer Lange von 1.500 mm gefertigt.

Sémtliche SpanSet-Hebebénder und Rundschlin-
gen kdnnen mit NoCut®pad gegen scharfe Kanten
geschiitzt werden. Selbst die duerst kompakte
Magnum-X Rundschlinge kann bis zu einer Trag-
fahigkeit von 30 Tonnen mit den Schutzplatten
angewendet werden.

HEBETECHNIK

Schnittschutz

- NOCUt®pad

Besonders hohes Schnitt-
schutzniveau: NoCut®pad

Befestigungselemente:

D

[I Klettband mit Rahmen-
schnalle

a Klettband

N

HFA Rahmen- mit Dreisteg-
schnalle

=

H rixierschiaufen

Befestigungselemente il H

gewebter Schutzschlauch

Herstellermarkierung
versauberte Enden

Bedruckung

Gewebesteg

Label, korrespondiert mit Betriebsanleitung
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HEBETECHNIK

Schnittschutz

- NoCut®sleeve und NOCUt®pad
\orteile und Merkmale

. Merkmal NoCut®sleeve NoCut®pad
Vorteile und Merkmale
Geringes Eigengewicht leicht sehr leicht
] S S e
& Biegeweich ja ja
£ | W OB
‘. Zweiseitig nutzbar ja ja
Rippenverstarkt ja ja
Leicht Biegeweich Beidseitig nutzbar ja ja
Kennzeichnung durch Label ja ja
Gepriift und zertifiziert ja ja
OO .10t oY
> Drehen und Wenden ja nein
Nach Abbildung einsetzbar (vgl. Seite 4) 1,3,5* 1,3und b
Rippenverstarkt Vielseitig T T T
Lagen 1 2,4
—— QUALITY — — .
— M @ * Sonderkonstruktionen auf Anfrage.
Gekennzeichnet Gepriift
. Anschlagmittel NoCut®sleeve NoCut®pad NoCut®pad
Leistungsspektrum Zlagig Hlagig
SpanSet Hebebander X X X
MagnumPlus, SupraPlus, Twintex, Liftfix <20t WLL X X X
Die durch ,x" gekennzeichneten Werte MagnumPlus, SupraPlus, Twintex, Liftx  =300WLL L . L L ..
in der Tabelle beziehen sich auf den MagnumPlus, SupraPlus, Twintex, Liftfix <50t WLL X X
kleinsten Radius, an dem NoCut® l\/l """" X ””””””””””””””””””” ZOtWLL ””””””””””””””””””””””””””””””””””””””””””
. - <
noch eingesetzt werden darf. GréRere O e - o . ... .
Kantenradien werden durch die jeweilige Magnum-X <30t WLL X X
Kennzeichnung mit eingeschlossen. K <20t WIL X X X
Begleitet durch unsere Anwendungs- LA e & . .
techniker sind auch scharfere Kanten EK <40t WLL X
beherschbar”. :
Radius [mm] 1 2 3 1 2 3 0 1 2
Merkmal NoCut®sleeve NoCut®pad
Einsatztemperatur - 40°C bis + 60 °C -40°C bis +60 °C
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HEBETECHNIK

Schnittschutz

- Treten Sie mit uns in den Dialog!

Gerne beantworten wir

lhre Fragen

Beratung, gepaart mit technischem Know-how auf
Basis gesicherter Erkenntnisse aus der Forschung
und Entwicklung, sorgt so fir optimale Sicherheit
bei den unterschiedlichsten Hebevorgangen!

Lassen Sie sich von NoCut in der Praxis
itberzeugen. Gerne stehen Ihnen die SpanSet-
Anwendungstechniker fir eine kostenlose
Live-Demonstration von NoCut®sleeve und pad zur
Verfligung, beantworten Ihre Fragen und unter-
stiitzen mit wertvollem Know-how.

Rufen Sie uns an und vereinbaren Sie einen Termin!
Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite dieser
Broschiire.

Weitere Informationen, darunter wichtige
Dokumente und Videomaterial

zum NoCut®-Produktsortiment finden Sie
auf unseren Produkt-Homepage:
www.spanset-nocut.de
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SpanSet GmbH & Co. KG
Jiilicher Strale 49-51

52531 Ubach-Palenberg

Tel +49 (0) 2451 4831-0
Fax +49 (0) 2451 4831-207
E-Mail  info@spanset.de
Web  www.spanset.de

lhre SpanSet-Werksvertretung
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www.spanset.de

Technische Anderungen vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Kein Teil des Kataloges darf in
irgendeiner Form (Druck, Fotokopie, Mikrofilm oder ein anderes Verfahren) ohne schriftliche Ge-
nehmigung der Firma SpanSet GmbH & Co. KG reproduziert oder unter Verwendung elektronischer
Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet werden. Der vorliegende Katalog wurde mit der
gebotenen Sorgfalt erarbeitet; SpanSet GmbH & Co. KG tibernimmt keinerlei Haftung fiir Fehler oder
Auslassungen.
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